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 数显螺纹深度规使用说明书
概述
螺纹深度检具， 是在螺纹塞规测量通止的基础上附加数显形式检测螺纹深度专用检具。
检具的构成与功能
检具的外型结构见下图：
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使用方法
如图，测量螺纹深度的时候，左手持黑色主体，使数显窗口面朝向操作者，右手转动旋钮，螺纹测头旋入被测螺纹孔内，读取深度值，也可以随意直接拧到底，按后把数显窗口面转向操作者；测量普通深度的时候，直接把测头插入被测内孔，读取深度值。遇到被测表面不容易看清楚被测孔的情况，可以左手把刻度筒压缩进检具一段距离，等测头进入被测表面后再松开
	螺纹规格
	标准深度测量范围
	可扩展最大可测量深度 
	分辨率
	沉孔斜面等其他形式非标以及超深孔是否可定制

	6及以下
	4-33
	80
	0.01
	是

	大于6
	5-55
	120
	0.01
	是


数显分辨率0.01mm，精度+/-0.03mm
友情提示：禁止未经我方许可私自拆装，禁止把左侧可伸缩筒压进主体然后快速松开弹出撞击，禁止人为让可伸缩筒相对黑色主体 转动，否则不予保修。
调整方法：
第一步，自然状态下，用其他方法测量螺纹塞规通端端面到伸缩筒端面的距离，减去不完整螺纹长度（刻印在螺纹头上面），比如端面距离是4.26，不完整螺纹长度是0.5，那么4.26-0.5=3.76；
第二步，长按SET按钮，数显窗口数字开始闪烁，按P-数字变小，P+数字变大，使数显窗口数字变为3.76，然后按SET键设置完成。即可开始使用。

如果有条件，有深度校准件，也可以直接省去第一步的测量过程，其他步骤不变。mm/in键为公制英制转换键，如果遇到图纸用英制标识深度的可以按该键转换。
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