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螺丝槽头深度规（槽深表）使用说明书

零位：在测针自由状态下，指针是不对应“零位”的。
只有在下压检具在基准面时，指针才指示到“零位”的。

基准面可以使用玻璃或是量块表面

调零：如果测量基准面，偏离零位，将测头在零位平面上压平。
偏离微小情况下，可以松开表头锁紧螺丝（1），直接转动表盘，大表针对齐零位即可

偏离较大或是转动表盘也无法对齐大表针零位和小表针零位的请看下，松开螺丝螺栓（2），移动表上下调整位置，使大小针都对准零位后，锁紧螺丝螺栓即可。

（如果用户不会调零，可以联系我司，我们会为用户提供视频操作）

测量：将测头插入对应型号的螺丝槽穴中，并压紧压平，读取量表中的实际值，小表盘数值加上大表盘上的数值，就是测量的实际深度结果。小表盘1格代表1mm，大表盘1格代表0.01mm
保养：保持量表的清洁，避免油污，测头长时间使用后磨损要尽早更换。

其它：梅花槽、十字槽、米字槽、内六角、十二花型、四方槽、一字槽使用方法相似。
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